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〔品質管理責任者を兼務〕

　　　〔環境活動事務局〕

　社　長

環境管理責任者

品質保証室

役員会

環境会議

　　　　部門長
〔環境改善推進委員〕

環境推進委員
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工場から排出されるCO2の約90%
は電力の使用によるものです。
省エネ型の成形機を積極的に
導入し、2005.3月現在で約40％の
成形機が省エネ型に切り替わ
っています。

（1999年を100とする）

工場から排出される廃棄物(ﾘｻｲｸﾙ
用途も含む）は廃ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ､金属屑
紙･ﾀﾞﾝﾎﾞｰﾙ類、廃油、蛍光灯管等
があります。
そのうち約７０％は廃ﾌﾟﾗｽﾁｯｸと
ﾘｻｲｸﾙ用途向けのﾌﾟﾗｽﾁｯｸです。
廃ﾌﾟﾗｽﾁｯｸﾛｽの少ない金型の採用
や品質改善活動の推進、外部での
ﾘｻｲｸﾙを積極的に進めています。

（1999年を100とする）

裏紙使用により使用量の削減と、
今後は電子メールの使用を進めて
います。

（1999年を100とする）
2004年度からｶｳﾝﾄできなかった分を
ｶｳﾝﾄするように変更しました。

本社の新規コピー紙使用量の推移
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本社工場の廃ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ比率の推移
（廃ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ量／原料樹脂使用量）
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本社工場のＣＯ2排出量の推移
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環境一般教育　　２００４年８月

    ビデオによる研修を行いました。
　　ゼロエミッション　と　潮力発電
　　について勉強しました

環境一般教育　　２００５年１月

    ビデオによる研修を行いました。
　　プラスチックのリサイクルと
　　中国のリサイクルの情報
　　について勉強しました

火災避難訓練　　２００４年１２月

金型工場　１Ｆ　より出火。
駐車場への避難訓練を行いました。

　今回は、水消火器を用いて
　消火活動の訓練を行いました。
　避難訓練も同時に行いました。
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定期的に工場周辺及び通勤路等の清掃活動を実施しています


